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PRORSTY LEITIERY ELPUINS

Laferme expérimentale caprine régionale travaille depuis 1991 sur le theme des effluents de fromagerie dans |e cadre du PEP
Caprin Rhone-Alpes (Pole d'Expérimentation et de Progres). L'objectif de ce travail est double :

* répondre a moyen terme a des producteurs qui sont dans des situations critiques (problémes de voisinage, amélioration de la
qual ité del'environnement de I'exploitation, ...),
* proposer des ol utions de traitements fiables et économiquement supportabl es, ;
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Figure 1: lefiltre bactérien

Qu'entend-t-on par efﬂuéht defromagerie?
Il Sagit des eaux de Iavage de Iamachl ne atraire, de tout le matériel de fromagene ains que du mélange de ces eaux avec
lactosérum issu de la transformation fromagere L'ensemble de ces effluents est également dési gne par le terme "eaux blanches

L es effluents de fromagerie se carac'té_gi sent par une charge organique extrémement élevée. C'est céffn_e matiere qui, concentrée dans
les eaux ou les sols, provoque une pollution par asphyxie du milieu récepteur : pollution des petits cours d'eau, colmatage des sols
autour des points de rejets. Outre I'impact sur le milieu naturel, les nuisances sont également olfactives et visuelles.

Il faut également preciser que |es eaux de lavage de lafromagerie, de la salle de traites mél angées. aux sérums d'égouttage
constituent une charge polluante 15 fois plus élevée qu'une eau usée ménageére. Le lactosérum represente alui seul 70 % dela
charge polluante. D'apres nos observatipns, 1 litre de lait génere 4 a5 litres d'effluent. by
L es études expérimental es, réalisées a petite échelle, ont permis de définir un systéme de traitement approprié : lefiltre bactérien.
Le principe du traitement est de permettre aux bactéries et micro-organismes naturellement présents dans I'effluent et dans
I'environnement de se fixer sur un support et, en présence d'oxygene, de consommer (d'oxyder) les matiéres organiques présentes
dans I'eau usée. Ce systéme de traitement fonctionne depuis 1994 a grande échelle au Pradel, puisque la ferme traite en totalité ses
effluents (eaux de lavages + lactosérum).

L efonctionnement est simple

A l'aide de pompes, il sagit de faire passer les eaux usées de laveille sur un massif filtrant de pouzzolane (roche volcanique
poreuse concassée) dont la granulométrie est suffisamment fine pour permettre un bon contact entre les fragments de matiére
organique et |es micro-organismes épurateurs. L'effluent passe ainsi plusieurs f0|s sur cemassif avant d'étre rejeté au bout de 24 h.
L'effluent ainsi recycléa perdu plus de 90% de sa charge organique. -
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Intérét du recyclage:



Le recyclage est |e passage répété d'un méme effluent sur lefiltre. I| permet une réductioniimportante de la surface du filtre, et
surtout un traitement optimise par un meilleur ensemencement du lit en micro-organisme.

Les résultais observés au Pradel attestent cette affirmation :

* |e rendement épuratoire mesuré entre chaque période de recyclage est de I'ordre de 70%,
- le taux d'abattement de |a pollution organique au terme des 4 recyclages journdiers est de plus de 90%.

Le principe du recyclage autorise auss |'emploi d'une granulométrie plus grossiere et limite donc leﬁ risques de colmatage des

filtres.

Descriptif dela station
La station est composée de deux bacs remplis de pouzzolane, d'une cuve dite "de réception” et d'une cuve dite "de recyclage"

Figure 2 : Plan de la station du Pradel
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Les bacs de pouzzolane

IIs constituent e filtre, principal organe de la station. Ces filtres doivent étre congus de maniére a permettre une oxygénation
maximale du milieu (drains, lit de galets, ...). Lesfiltres sont au nombre de 2 ¢ar le principe du traitement est basé sur I'alternance :
un temps de repos du fi Itre'!,eﬁt nécessaire entre 2 périodes de fonctionnement afin d'assur'@r une bonne réoxygeénation et d'éviter tous
risques de colmatage. .1 w0

La cuve de récepti on "'- v N

C'est la cuve qui réceptionne tout&e les eaux blanches issues de latraite et de Iafabrlcatlon Cette cuve doit pouvoir recevoir les
effluents produits en une journée.

La cuve derecyclage E E
C'est dans cette cuve que la pompe d &pers on de I'effluent est plongée. Cette cuve doit également pouv0| r contenir les effluents de
lajournée. :

Toutes les phases de pompage, de remplissage, de recyclage et d'évacuation sont pilotées par une horloge programmable.

Dimensionnement de la station
Les eaux blanches étant constituées des eaux de lavages et du lactosérum, il faut environ 1m? defiltre pour 101 de lait travaillé.
ex : dansle cas d'un troupeau de 60 chévres dont le pic de lait est de 400l/jour, il faudra 2 x 20m? de filtre.

Qualité des eaux issues de ce type de traitement

Lesindicateurs de pollution utilisés couramment sont laDCO* et le pH**.

En moyenne, les eaux usées brutes ont des valeurs de DCO voisines de 12 000 mg/l et de pH voisins de 4,5. Aprés traitement, les
valeurs obtenues sont de 500 a 800 mg/I pour laDCO et de valeurs de pH prochesde 7.



Ces réwltats.se{?nt validés a moyen terme par la mise en place de pilotes de traitements dans d'autres expl oitations.

construction A .
A partir des données les au Pradel, le colt d'un tel systéme reste abordable, p | faut compter 50 000 Fr

(7 600 Euros) HT pour une station permettant de traiter les effluents fromagers issus d'un troupeau de 60 chevres. L'entretien de ce
systéme est [ui éduit a une surveillance hebdomadaire et a un ratissage p ique de! .'}_surface du filtre (4 fois/ an).
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